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La presente invention est relative a un compresseur de gaz et a un 
appareil de separation d'un melange gazeux incorporant un tel compresseur. 

Dans un compresseur classique a plusieurs etages, le gaz comprime 
dans un etage est refroidi dans un refrigerant inter-etages avant d'etre envoye a 
5 I'etage suivant, de sorte que le gaz reste a une temperature acceptable pour 
I'etage de compression suivant. Le gaz comprime dans le dernier etage est 
egalement refroidi en aval de cet etage. Les refrigerants selon Tart anterieur ont 
les memes pertes de charge pour le gaz qu'ils compriment quelle que soit la 
pression du gaz comprime qu'ils refroidissent. 
10 Le terme « compresseur » comprend les soufflantes et les surpresseurs 

et les compresseurs suivis de surpresseurs formant une seuie machine. Les 
compresseurs concernes peuvent etre centrifuges, axiaux, radiaux, alternatifs 
ou des combinaisons de ces types de compresseurs. Les compresseurs 
peuvent avoir des entrees et/ou sorties intermediaires. 

15 L'air passe dans le compresseur d'amont en aval. Un etage d'un 

compresseur est en amont d'un autre etage si l'air passe dans cet etage avant 
de passer dans I'autre etage. 

Toutes les pressions sont des pressions absolues. 

Dans la mesure que les memes pertes de charge ne coutent que peu 

20 d'energie en haute pression par rapport a la moyenne ou basse pression, au 
lieu d'avoir un compresseur ayant des refrigerants intermediaires avec les 
memes pertes de charge a chacun des etages, en utilisant des pertes de 
charge de gaz plus fortes sur les etages comprimant le gaz a pression plus 
elevee, il est possible de gagner sur I'investissement du compresseur. 

25 Selon un objet de I'invention, il est prevu un compresseur de gaz ayant n 

etages connectes en serie ou n est egal a au moins 3, chaque etage etant suivi 
d'un refrigerant caracterise en ce qu'au moins deux refrigerants ont des pertes 
de charge differentes pour le gaz comprime, le refrigerant ayant la perte de 
charge plus basse etant en amont de celui ayant la perte de charge plus 

30 elevee. 

Selon d'autres aspects facultatifs de I'invention : 

- le refrigerant du dernier etage du compresseur a une perte de charge 
plus elevee que celui du premier ; 
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- le compresseur comprend au moins quatre etages dans lequel les 
derniers etages du compresseur ont une perte de charge plus elevee que les 
premiers ; 

- au moins deux refrigerants ont des pertes de charge differentes d'au 
moins 30%, voire d'au moins 50% ou meme d'au moins 100%, le refrigerant 
ayant la perte de charge plus basse Stent en amont de celui ayant la perte de 

charge plus elevee ; 

au moins deux refrigerants ont des pertes de charge differentes d'au 
moins 100%, le refrigerant ayant la perte de charge plus basse etant en amont 
10 de celui ayant la perte de charge plus elevee. 

Selon un autre aspect de I'invention, il est prevu un procede de 
compression d'un gaz dans un compresseur ayant n etages connectes en serie 
ou n es t egal a au moins 3, chaque etage etant suivi d'un refrigerant caracterise 
en ce qu'au moins deux refrigerants ont des pertes de charge differentes pour 
15 le gaz comprime, le refrigerant ayant la perte de charge plus basse etant en 
amont de celui ayant la perte de charge plus elevee. 

Selon un autre aspect de I'invention, il est prevu un appareil de 
separation d'un melange gazeux comprenant au moins un compresseur selon 
I'une des revendications 1 a 5 et des moyens pour envoyer un gaz provenant 
20 de et/ou destine a I'appareil a ce compresseur. 

De preference, il est prevu un appareil de separation d'air selon la 
revendication 6 comprenant un appareil de distillation cryogenique comprenant 
au moins une colonne de distillation, des moyens pour envoyer de I'air 
comprime a une colonne de I'appareil, des moyens pour soutirer un liquide 
25 d'une colonne de I'appareil, des moyens pour vaporiser le liquide par echange 
de chaleur avec un gaz comprime, le gaz comprime ayant ete comprime par au 
moins un des derniers etages (par le dernier etage) du compresseur et/ou fair 
comprime ayant ete comprime dans le compresseur. 

Selon d'autres aspects facultatifs, I'appareil comprend des moyens pour 
30 vaporiser le liquide par echange de chaleur avec de I'air provenant d'un des 
derniers etages (du dernier etage) du compresseur. 

Selon un autre aspect de I'invention, il est prevu un procede de 
separation d'un melange gazeux par distillation cryogenique dans un systeme 
de colonnes dans lequel on comprime un gaz destine au systeme de colonnes 
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- le compresseur comprend au moins quatre etages dans lequel Ies 
derniers etages du compresseur ont une perte de charge plus elevee que Ies 
premiers ; 

- au moins deux refrigerants ont des pertes de charge differentes d'au 
moins 30%, voire d'au moins 50% ou meme d'au moins 100%, le refrigerant 
ayant la perte de charge plus basse etant en amont de celui ayant la perte de 
charge plus elevee ; 

au moins deux refrigerants ont des pertes de charge differentes d'au 
moins 100%, le refrigerant ayant la perte de charge plus basse etant en amont 
de celui ayant la perte de charge plus elevee. 

Selon un autre aspect de I'invention, il est prevu un procede de 
compression d'un gaz dans un compresseur ayant n etages connectes en serie 
ou n est egal a au moins 3, chaque etage etant suivi d'un refrigerant caracterise 
en ce qu'au moins deux refrigerants ont des pertes de charge differentes pour 
le gaz comprime, le refrigerant ayant la perte de charge plus basse etant en 
amont de celui ayant la perte de charge plus elevee. 

Selon un autre aspect de I'invention, il est prevu un appareil de 
separation d'un melange gazeux comprenant au moins un compresseur tel que 
defini precedemment et des moyens pour envoyer un gaz provenant de et/ou 
destine a I'appareil a ce compresseur. 

De preference, il est prevu un appareil de separation d'air tel que defini 
precedemment comprenant un appareil de distillation cryogenique comprenant 
au moins une colonne de distillation, des moyens pour envoyer de I'air 
comprime a une colonne de I'appareil, des moyens pour soutirer un liquide 
d'une colonne de I'appareil, des moyens pour vaporiser le liquide par echange 
de chaleur avec un gaz comprime, le gaz comprime ayant ete comprime par au 
moins un des derniers etages (par le dernier etage) du compresseur et/ou I'air 
comprime ayant ete comprime dans le compresseur. 

Selon d'autres aspects facultatifs, I'appareil comprend des moyens pour 
vaporiser le liquide par echange de chaleur avec de I'air provenant d'un des 
derniers etages (du dernier etage) du compresseur. 

Selon un autre aspect de I'invention, il est prevu un procede de 
separation d'un melange gazeux par distillation cryogenique dans un systeme 
de colonnes dans lequel on comprime un gaz destine au systeme de colonnes 
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ou un gaz provenant du systeme de colonnes, dans un compresseur seion I'une 
des revendications 1 a 5, ie gaz sortant du dernier etage du compresseur etant 
a une pression superieure a 5 bars, de preference superieure a 10 bars. 
Selon un autre aspect facultatif, il est prevu un procede dans lequel 
5 i) on comprime un debit d'air a une premiere pression 

ii) on surpresse une partie de I'air a la premiere pression jusqu'a une 
deuxieme pression superieure a 10 bars 

iii) on envoie une partie de I'air a la premiere pression a la distillation 
dans une colonne du systeme de colonnes 

10 iv) on soutire un debit liquide d'une colonne du systeme 

v) on vaporise le debit liquide par echange de chaleur avec de i'air a la 
deuxieme pression caracterise en ce que 

vi) on comprime le debit d'air a la premiere pression et/ou on surpresse 
la partie de I'air jusqu'a la deuxieme pression dans au moins un compresseur 

15 selon I'une des revendications 1 a 5. 

L'invention sera decrite en plus de detail en se referant aux Figures. Les 
Figures represented des appareils de separation tres simplifies incorporant au 
moins un compresseur selon l'invention. 

Dans la Figure 1, un debit d'air 3 a la pression atmospherique est envoye 

20 a un compresseur 1 . 

Le compresseur est constitue des etages C1, C2, C3, C4 et C5 et de 

leurs refrigerants respectifs. II est : 

comprime dans le premier etage C1, refroidi par le refrigerant 

intermediaire R1, 

25 comprime dans le deuxieme etage C2, refroidi par le refrigerant 

intermediaire R2, 

comprime dans le troisieme etage C3, refroidi par le refrigerant 
intermediaire R3, 

comprime dans le quatrieme etage C4, refroidi par le refrigerant 

30 intermediaire R4, 

comprime dans le cinquieme etage C5 et refroidi par Ie refrigerant final 
R5 pour sortir a une pression d'entre 20 et 40 bars. 

Les pertes de charge de I'air comprime pour les refrigerant 
intermediates R1 , R2 et R3 sont substantiellement identiques. Or la perte de 



recue le 1 1/02/04 



ou un gaz provenant du systeme de colonnes, dans un compresseur tel que 
defini precedemment le gaz sortant du dernier etage du compresseur etant a 
une pression superieure a 5 bars, de preference superieure a 10 bars. 

Selon un autre aspect facultatif, il est prevu un precede dans lequel 
5 i) on comprime un debit d'air a une premiere pression 

ii) on surpresse une partie de I'air a la premiere pression jusqu'a une 
deuxieme pression superieure a 10 bars 

iii) on envoie une partie de Fair a la premiere pression a la distillation 
dans une colonne du systeme de colonnes 

10 iv ) or > soutire un debit liquide d'une colonne du systeme 

v) on vaporise le debit liquide par echange de chaleur avec de I'air a la 
deuxieme pression caracterise en ce que 

vi) on comprime le debit d'air a la premiere pression et/ou on surpresse 
la partie de I'air jusqu'a la deuxieme pression dans au moins un compresseur 

15 tel que defini precedemment. 

L'invention sera decrite en plus de detail en se referant aux Figures. Les 
Figures represented des appareils de separation tres simplifies incorporant au 
moins un compresseur selon ('invention. 

Dans la Figure 1 , un debit d'air 3 a la pression atmospherique est envoye 
20 a un compresseur 1 . 

Le compresseur est constitue des etages C1, C2, C3, C4 et C5 et de 
leurs refrigerants respectifs. II est : 

comprime dans le premier etage C1, refroidi par le refrigerant 
intermediaire R1 , 

25 * comprime dans le deuxieme etage C2, refroidi par le refrigerant 

intermediaire R2, 

comprime dans le troisieme etage C3, refroidi par le refrigerant 
intermediaire R3, 

comprime dans le quatrieme etage C4, refroidi par le refrigerant 
30 intermediaire R4, 

comprime dans le cinquieme etage C5 et refroidi par le refrigerant final 
R5 pour sortir a une pression d'entre 20 et 40 bars. 

Les pertes de charge de I'air comprime pour les refrigerant 
intermediaires m, R2 et R3 sont substantiellement identiques. Or la perte de 
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charge pour le refrigerant intermediaire R4 est superieure d'au moins 30%, de 
preference d'au moins 50%, voire d'au moins 100% a cede des refrigerants 
precedents R1, R2 et R3. La perte de charge pour le refrigerant final R5 est 
superieure d'au moins 30%, de preference d'au moins 50%, voire d'au moins 
5 1 00% a celle du refrigerant R4. 

En variante, le refrigerant R4 peut avoir la meme perte de charge que les 

refrigerants R1, R2 et R3. 

Encore en variante, la perte de charge pour le refrigerant R3 peut etre 
superieure a celle des refrigerants R1 et R2 d'au moins 30%, de preference 
10 d'au moins 50%, voire 100% et la perte de charge pour le refrigerant R4 peut 
etre substantiellement egale a celle de R3 ou superieure a celle-ci d'au moins 
30%, de preference d'au moins 50%, voire d'au moins100%. 

L'air refroidi dans le refrigerant R5 est envoye a une etape d'epuration 5 
et ensuite a un appareil de separation d'air 7 operant par distillation 
15 cryogenique ou une autre technique, pour produire un produit 9 qui peut etre de 
I'oxygene et/ou de I'azote et/ou de I'argon. 

Dans la Figure 2, un debit d'air 3 a la pression atmospherique est envoye 

a un compresseur 1 . 

Le compresseur est constitue des etages C1, C2, C3, C4 et C5 et de 

20 leurs refrigerants respectifs. II est : 

comprime dans le premier etage C1, refroidi par le refrigerant 

intermediaire R1 , 

comprime dans le deuxieme etage C2, refroidi par le refrigerant 
intermediaire R2, 

25 comprime dans le troisieme etage C3, refroidi par le refrigerant 

intermediaire R3 et ensuite envoye a une etape d'epuration. Un debit epure 6 
sort de I'etape d'epuration pour etre envoye a I'appareil de separation d'air 7 ou 
ailleurs. Le reste de l'air epure 8 est 

comprime dans le quatrieme etage C4, refroidi par le refrigerant 

30 intermediaire R4, 

comprime dans le cinquieme etage C5 et refroidi par le refrigerant final 
R5 pour sortir a une pression d'entre 20 et 40 bars. Ce gaz peut ensuite servir a 
vaporiser un liquide pompe sous pression dans un echangeur de I'appareil de 
separation d'air 7. 




Les pertes de charge sur fair pour les refrigerant intermediates R1, R2 
et R3 sont substantiellement identiques. Or la perte de charge pour le 
refrigerant intermediate R4 est superieure d'au moins 30%, de preference d'au 
moins 50%, voire 100% a celle des refrigerants precedents R1, R2 et R3. La 
5 perte de charge pour le refrigerant final R5 est superieure d'au moins 30%, de 
preference d'au moins 50%, voire d'au moins 100% a celle du refrigerant R4. 

En variante, le refrigerant R4 peut avoir la meme perte de charge que les 
refrigerants R1 , R2 et R3. 

Encore en variante, la perte de charge pour le refrigerant R3 peut etre 
10 superieure a celle des refrigerants R1 et R2 d'au moins 30%, de preference 
d'au moins 50%, voire 100% et la perte de charge pour le refrigerant R4 peut 
etre substantiellement egale a celle de R3 ou superieure a celle-ci d'au moins 
30%, de preference d'au moins 50%, voire d'au moins100%. 

Dans cet exemple, les etages C1, C2 et C3 compriment tout I'air a une 
15 pression intermediaire et seule une partie de I'air est comprimee a la pression 
maximale dans les etages C4, C5 qui forment un surpresseur. Tous les etages 
C1, C2, C3, C4 et C5 sont sur le meme axe et forment partie du compresseur 1 . 

L'air 8 refroidi dans le refrigerant final R5 est envoye a I'appareil de 
separation d'air. 

20 Dans la Figure 3, de I'air 3 est comprime dans une compresseur 1 qui 

peut etre celui decrit dans les Figures 1 ou 2, I'air comprime est epure et 
envoye a I'appareil de separation d'air 7. De I'azote gazeux 9 est soutire de 
I'appareil 7 et envoye a un compresseur 11, constitue par trois etages CA1, 
CA2 et CA3. La pression de I'azote est au-dessus de la pression 

25 atmospherique, de preference entre 1,5 et 10 bars. 
L'azote est : 

comprime dans le premier etage CA1, refroidi par le refrigerant 
intermediaire RA1 , 

comprime dans le deuxieme etage CA2, refroidi par le refrigerant 
30 intermediaire RA2, 

comprime dans le troisieme etage CA3 et refroidi par le refrigerant final 

RA3. 
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La perte de charge sur 1'azote du refrigerant final RA3 est superieure 
d'au moins 30%, de preference d'au moins 50%, voire d'au moins 100% a celle 
du refrigerant RA2 et du refrigerant RA1 . 

L'invention s'applique en particuiier a la separation par distillation 
5 cryogenique mais peut etre utilisee dans des separations a temperatures plus 
elevees. Le melange gazeux a separer decrit dans les exemples est de 1'air 
mais peut etre par exemple constitue de monoxyde de carbone et/ou 
d'hydrogene et/ou de methane et/ou d'azote et/ou de i'helium comme 
principaux composants. 
10 Le compresseur peut etre un compresseur d'air, d'azote, d'oxygene, 

d'argon, d'un gaz de synthese, d'hydrogene, de monoxyde de carbone, 
d'helium, de methane ou de tout autre gaz. 

15 



10 



25 



30 
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REVINDICATIONS 

1 Compresseur de gaz (1, 11) ayant n etages (C1, C2, C3, C4, C5, 
CA1, CA2, CA3) connectes en serie ou n est egal a au moins 3, chaque etage 
etant suivi d'un refrigerant (R1, R2, R3, R4, R5, RA1, RA2, RA3) caracterise en 
ce qu'au moins deux refrigerants ont des pertes de charge differentes pour le 
gaz comprime, le refrigerant ayant la perte de charge plus basse etant en 
amont de celui ayant la perte de charge plus elevee. 

2. Compresseur selon la revendication 1 dans Jequel le refrigerant 
(R5, RA3) du dernier etage du compresseur a une perte de charge plus elevee 
que celui du premier. 

3. Compresseur selon la revendication 2 ayant au moins quatre 
etages dans lequel les derniers etages du compresseur ont une perte de 
charge plus elevee que les premiers. 

15 4. Compresseur selon I'une des revendications precedentes dans 

lequel au moins deux refrigerants ont des pertes de charge differentes d'au 
moins 30%, voire d'au moins 50% ou meme d'au moins 100%, le refrigerant 
ayant la perte de charge plus basse etant en amont de celui ayant la perte de 
charge plus elevee. 

20 5. Compresseur selon la revendication 4 dans lequel au moins deux 

refrigerants ont des pertes de charge differentes d'au moins 100% le 
refrigerant ayant la perte de charge plus basse etant en amont de celui ayant la 
perte de charge plus elevee. 

6. Appareil de separation d'un melange gazeux comprenant au 
moins un compresseur (1, 11) selon I'une des revendications 1 a 5 et des 
moyens pour envoyer un gaz (3, 9) provenant de et/ou destine a I'appareil a ce 
compresseur. 

7. Appareil de separation d'air selon la revendication 6 comprenant 
un appareil de distillation cryogenique comprenant au moins une colonne de 
distillation, des moyens pour envoyer de I'air comprime a une colonne de 
I'appareil, des moyens pour soutirer un liquide d'une colonne de I'appareil des 
moyens pour vaporiser le liquide par echange de chaleur avec un'gaz 
comprime, le gaz comprime ayant ete comprime par au moins un des derniers 




1 er depot, 



8 

etages (par le dernier etage) (R4, R5) du compresseur et/ou fair comprime 
ayant ete comprime dans le compresseur (1). 

8. Appareil selon la revendication 7 comprenant des moyens pour 
vaporiser le liquide par echange de chaleur avec de I'air provenant d'un des 

5 derniers etages (du dernier etage) (R4, R5) du compresseur. 

9. Procede de separation d'un melange gazeux par distillation 
cryogenique dans un systeme de colonnes dans lequel on comprime un gaz 
destine au systeme de colonnes ou un gaz provenant du systeme de colonnes, 
dans un compresseur (1, 11) selon I'une des revendications 1 a 5, le gaz 

10 sortant du dernier etage du compresseur (R5) etant a une pression superieure 
a 5 bars, de preference superieure a 10 bars. 

10. Procede selon la revendication 9 dans lequel 

i) on comprime un debit d'air a une premiere pression 

ii) on surpresse une partie de I'air a la premiere pression jusqu'a une 
15 deuxieme pression superieure a 1 0 bars 

iii) on envoie une partie de I'air a la premiere pression a la distillation 
dans une colonne du systeme de colonnes 

iv) on soutire un debit liquide d'une colonne du systeme 

v) on vaporise le debit liquide par echange de chaleur avec de I'air a la 
20 deuxieme pression caracterise en ce que 

vi) on comprime le debit d'air a la premiere pression et/ou on 
surpresse la partie de I'air jusqu'a la deuxieme pression dans au moins un 
compresseur selon I'une des revendications 1 a 5. 
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Designation de I'inventeur 



Vos references pour ce dossier 
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titpP HF 1 'IMVFNTION 




Compresseur de gaz, appareil de separation d'un melange gazeux incorporant un 
tel compresseur et procede de separation d'un melange gazeux incorporant un tel 
compresseur 


LE(S) DEMANDEUR{S) OU LE(S) 
MANDATAIRE(S): 




DESIGNE(NT) EN TANT 
OiriNVEMTEUR(S): 




Inv^ntAiir 1 - — — 


Norn 


GUILLARD 


Prenoms 


ALAIN 


Rue 


1 1 rue Lauriston 


Code postal et vilie 


75016 PARIS 


Sndete d'anDartenance 


L'Air Liquide SA 


InvAntP.tir ? — — 


Nom 


LEMANT 


Prenoms 


FRANCOIS-XAVIER 


Rue 


14 rue des Passereaux 


Code postal et ville 


77680 ROISSY EN BRIE 


Societe d'appartenance 


L' AIR LIQUIDE SA 



La loi n°78-17 du 6 Janvier 1978 relative a t'informatique aux fichiers et aux Hbertes s'applique aux reponses faites a ce formulaire. 
Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour ies donnees vous concern ant aupres de HNPI. 
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Signataire: FR, L'Air Liquide SA, F.Mercey 
Emetteur du certificat: DE, D-Trust GmbH, D-Trust for EPO 2.0 
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